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CAPACITATS PREVIES

No es contempla que els estudiants tinguin cap capacitacié previa especial, degut al caracter especific de I'assignatura.

COMPETENCIES DE LA TITULACIO A LES QUALS CONTRIBUEIX L'ASSIGNATURA

Especifiques:
CED50-DIDP. Coneixements dels fonaments dels processos de fabricacié per a la transformacié de metalls, polimers i ceramiques.
(Modul comt a la branca industrial)

CED51-DIDP. Capacitat per a identificar la maquinaria utilitzada i els parametres a controlar en els diferents processos. (Modul comu
a la branca industrial)

CED52-DIDP. Capacitat per a seleccionar, dissenyar i optimitzar els processos de fabricacié més adequats en funcié del disseny,
material, Us de la peca i impacte ambiental. (Modul comu a la branca industrial)

CED53-DIDP. Capacitat d'associar les possibilitats de disseny a cada procés de fabricacié. (Modul comu a la branca industrial)

METODOLOGIES DOCENTS

- Sessions teoriques presencials d'exposicid dels continguts i resolucié d'exercicis.
- Sessions de practiques en grups al laboratori.
- Treball autonom d'estudi i realitzacié d'exercicis.

OBJECTIUS D'APRENENTATGE DE L'ASSIGNATURA

- Introduir conceptes, técniques i metodologies propies de I'area de Fabricacio.
- Donar una visio global de la relacié entre disseny i fabricacio.
- Coneéixer i utilitzar les principals maquines-eina i el llenguatge técnic propi de I'entorn industrial de fabricacio.
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HORES TOTALS DE DEDICACIO DE L'ESTUDIANTAT

Tipus Hores Percentatge
Hores grup gran 30,0 20.00
Hores aprenentatge autonom 90,0 60.00
Hores grup petit 30,0 20.00

Dedicacio total: 150 h

CONTINGUTS

TEMA 1. Metrologia

Descripcio:

1.1. Tolerancies i ajustos

1.2. Estats superficials, rugositat
1.3. Instruments de mesura

1.4. Errors en la medicid

1.5. Mesures de seguretat

Objectius especifics:

- Conéixer i utilitzar les diferents eines de medicid i verificacid, aixi com la seva particular aplicacié i manipulacid.

Activitats vinculades:
AVMET: Practiques de metrologia i exercicis en sessions de teoria problemes
AVSEG: Aplicacié de les mesures de seguretat als processos de fabricacid i control de qualitat

Dedicacio: 27h

Grup gran/Teoria: 6h

Grup petit/Laboratori: 6h
Aprenentatge autonom: 15h

TEMA 2. Processos de mecanitzacio

Descripcio:

2.1. Introducci6 als processos d'arranc de ferritja
2.2. Maquines-Eina. Materials de tall i recobriments
2.3. Tornejat

2.4. Foradat, escariat, roscat

2.5. Fresat

2.6. Mesures de seguretat

Objectius especifics:

- Conéixer i diferenciar les diferents maquines de processos de mecanitzacid i complements disponibles en el taller.
- Aprendre la manera correcte d'utilitzacid, aixi com les normes basiques de seguretat i comportament en un taller mecanic.

Activitats vinculades:
AVMEC: Practiques al Taller Mecanic de mecanitzaci6é de peces.
AVSEG: Aplicacié de les mesures de seguretat als processos de fabricacid i control de qualitat.

Dedicacié: 66h

Grup gran/Teoria: 12h
Grup petit/Laboratori: 12h
Aprenentatge autonom: 42h
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TEMA 3. Processos d'unio i tall

Descripcio:

3.1. Soldadura per arc eléctric

3.2. Soldadura oxiacetilénica

3.3. Soldadura per resistencia

3.4. Processos de Soldadura avangats (Laser, plasma, ...)
3.5. Processos de tall: per aigua, laser, oxitall

3.6. Processos d'unid per adhesius

3.7. Mesures de seguretat

Objectius especifics:
Coneixer i diferenciar les diferents maquines i complements disponibles en el taller.
Aprendre la manera correcte d'utilitzacid, aixi com les normes basiques de seguretat i comportament en un taller mecanic

Activitats vinculades:
AVUT: Practiques de Soldadura
AVSEG: Aplicacié de les mesures de seguretat als processos de fabricacid i control de qualitat

Dedicacio: 28h

Grup gran/Teoria: 6h

Grup petit/Laboratori: 4h
Aprenentatge autonom: 18h

TEMA 4. Altres processos de transformacio

Descripcio:

4.1. Conformat en calent (Fosa, Forja, Sinteritzat)
4.2. Conformat en fred (Tall, emboticié, doblegat)
4.3. Electroerosid.

4.4, Mesures de seguretat

Activitats vinculades:
AVSEG: Aplicacié de les mesures de seguretat als processos de fabricacid i control de qualitat

Dedicacio: 19h

Grup gran/Teoria: 4h

Grup petit/Laboratori: 4h
Aprenentatge autonom: 11h
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TEMA 5. El control numeéric

Descripcio:

5.1. Definicié Control Numeric

5.2. Maquines amb CN

5.3. Classificacions del CN

5.4. Components de les maquines amb CN
5.5. Eixos i sistemes de referéncia

5.6. Programacio basica

5.7. Llenguatges utilitzats (Heidenhain, Fagor)
5.8. Programacio en llenguatge 1SO

5.9. Tipus de funciones usuals

5.10. Programacio de cicles de treball

Objectius especifics:
Coneixer les diferents eines de programacioé disponibles.
Coneixer les diferents maquines de CNC disponibles

Activitats vinculades:
AVCNC: Practiques de demostracié funcionament i programacié de maquines CNC.

Dedicacio: 10h

Grup gran/Teoria: 2h
Grup petit/Laboratori: 4h
Aprenentatge autonom: 4h

SISTEMA DE QUALIFICACIO

Proves escrites individuals: 25% primer parcial, 25% examen final
Treball en grup basat en la resolucié de problemes, treball de I'assignatura i activitat AVSEG: 25%
Informes en grup d'activitats vinculades: AVMET, AVMEC, AVUT, AVCNC: 25%

El resultat poc satisfactori de I'activitat primer parcial es podra reconduir mitjangant una prova escrita a realitzar-se el dia fixat per
I'examen final en la mateixa franja prevista (3 hores). Aquesta prova hi poden accedir els estudiants amb una nota inferior a 5 de
I'acte d'avaluacid). La qualificacié de la prova sera entre 0 i 10, tindra el pes corresponent a aquesta activitat. La nota obtinguda per
I'aplicacié de la reconduccio substituira a la qualificacié inicial sempre i quan sigui superior.

Per aquells estudiants que compleixin els requisits i es presentin a I'examen de re-avaluacié, la qualificacié de I'examen de re-
avaluacié substituira les notes de tots els actes d’avaluacié que siguin proves escrites presencials (controls, examens parcials i finals) i
es mantindran les qualificacions de practiques, treballs, projectes i presentacions obtingudes durant el curs.

Si la nota final després de la re-avaluacio és inferior a 5,0 substituira la inicial Unicament en el cas que sigui superior. Si la nota final
després de la re-avaluacid és superior o igual a 5,0, la nota final de I'assignatura sera aprovat 5,0.

NORMES PER A LA REALITZACIO DE LES PROVES.

Cal complir totes les especificacions de les diferents activitats requerides, per a la seva completa avaluacio.

BIBLIOGRAFIA

Basica:
- Vila, Carlos; Abellan, José Vicente; Bruscas, Gracia Maria. Especificaciones geométricas de productos y procedimientos metroldgicos:
problemas resueltos. Madrid: Paraninfo, 2023. ISBN 9788428338851.

RECURSOS

Altres recursos:
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Apunts de classe i tot el material disponible a Atenea
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