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PROFESORADO
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Otros: HECTOR SANZ FRAILE - JOSE IGNACIO ALCELAY LARRION - DANIEL VALLS MARGARIT

COMPETENCIAS DE LA TITULACION A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Especificas:

1. Saber usar los instrumentos de medicion y aplicacion de los métodos de fabricacion.

2. Disefiar procesos de fabricacion, segun el tipo de pieza, sus propiedades y sus caracteristicas, seleccionando las maquinas
apropiadas y los parametros a controlar.

3. Optimizar los parametros de control de procesos de fabricacion.

4. Evaluar los costes de fabricacion de una pieza adoptando diferentes metodologias.

Transversales:

5. COMUNICACION EFICAZ ORAL Y ESCRITA - Nivel 2: Utilizar estrategias para preparar y llevar a cabo las presentaciones orales y
redactar textos y documentos con un contenido coherente, una estructura y un estilo adecuados y un buen nivel ortogréfico y
gramatical.

7. TRABAJO EN EQUIPO - Nivel 2: Contribuir a consolidar el equipo planificando objetivos, trabajando con eficacia y favoreciendo la
comunicacion, la distribucion de tareas y la cohesion.

07 AAT N2. APRENDIZAJE AUTONOMO - Nivel 2: Llevar a cabo las tareas encomendadas a partir de las orientaciones basicas dadas
por el profesorado, decidiendo el tiempo que se necesita emplear para cada tarea, incluyendo aportaciones personales y ampliando
las fuentes de informacion indicadas.

METODOLOGIAS DOCENTES

- Clase Expositiva de teoria y de problemas: en dicha clase no se pretende hacer una demostracion exhaustiva del tema, sino que se
dara al alumno una vision global del mismo insistiendo en los conceptos clave para una mejor comprension, se discutiran las dudas y
se resolveran problemas tipo y cuestiones que aseguren la comprension del tema. La resolucion de los problemas en clase presencial
pretende que el alumno aprenda a analizar los mismos e identificar los elementos claves para su planteamiento y resolucion. Para
cada sesion presencial se facilitara al alumno, con suficiente antelacion en el aula virtual, los apuntes del tema tratado en la sesion y
una serie de problemas. La lectura del contenido tedrico antes de la sesion presencial es obligatoria y serd controlada mediante
formulacion de preguntas durante la clase.

- Realizacién de Practicas de laboratorio en grupos reducidos. Elaboracion de informes.

- Tutoria, estudio y trabajo personal y en equipo.

- Exdmenes y pruebas de evaluacion.
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OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

Una vez acabada esta asignatura, el estudiante debe ser capaz de:

- Identificar y Caracterizar los parametros fundamentales de los procesos de fabricacion, siendo capaz de calcular los requisitos para
los mismos (esfuerzos, potencias, tiempos, etc.).

- Elegir y Disefiar el proceso de fabricacion mas adecuado en cada caso.

- Conocer y seleccionar los métodos y equipos de medida adecuados para comprobar las especificaciones de los planos de fabricacion.
- Aplicar los conocimientos adquiridos a la blusqueda de soluciones éptimas a problemas reales de fabricacion mecanica.

HORAS TOTALES DE DEDICACION DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje
Horas grupo pequefio 15,0 10.00
Horas aprendizaje auténomo 90,0 60.00
Horas grupo grande 45,0 30.00

Dedicacion total: 150 h

CONTENIDOS

1: Introduccion a la Tecnologia Mecanica

Descripcion:

Introduccion a la tecnologia mecanica. Clasificacion de los procesos de fabricacion. Disefio del producto. Planificacién de procesos.
Fabricacion flexible. Sistemas de Produccidén. Tendencias de futuro. Materiales utilizados en la industria. Obtencién de los metales
férricos. Procesos siderurgicos. Tratamientos Térmicos.

Actividades vinculadas:
Al,A2,A3, A4, A5 A6,A7,A8 A9y A10.

Dedicacion: 13h
Grupo grande/Teoria: 5h
Aprendizaje autonomo: 8h

2: Metrologia

Descripcion:
Medicion. Unidades y patrones de medida. Errores de medicion. Medida de longitudes y de angulos. Verificacién por calibres de
limites. Control de roscas. Sistemas de roscas. Control de Engranajes. Control del acabado superficial.

Actividades vinculadas:
A1,A7,A8yA10.

Dedicacion: 18h

Grupo grande/Teoria: 5h
Grupo pequeno/Laboratorio: 2h
Aprendizaje autonomo: 11h
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3: Conformado por Deformacion Plastica

Descripcion:

Fundamentos de la deformacién plastica. Conformado de Chapa: Procesos de Corte, Embuticién y Doblado. Procesos de forja:
forja libre, forja con estampa, recalcado. Maquinas para procesos de forja. Defectos de forja. Procesos de extrusion: extrusion
directa, extrusion indirecta, extrusion hidrostatica. Utillajes y maquinaria de extrusion. Defectos de extrusion.

Actividades vinculadas:
A2,A7,A8YyA10.

Dedicacion: 31h

Grupo grande/Teoria: 10h
Grupo pequefio/Laboratorio: 2h
Aprendizaje auténomo: 19h

4: Conformado por Arranque de Viruta

Descripcion:

Fundamentos de la teoria de corte. Movimientos de corte. Materiales de herramientas de corte. Duracion de la herramienta.
Criterios de desgaste de herramientas. Formacién de la viruta. Velocidades de corte. Fuerzas de corte. Potencia en el corte.
Lubricantes. Operaciones de Torneado. Herramientas de torneado. Influencia de los dngulos en el torneado. Potencia de torneado.
Calculo de tiempos en procesos de torneado. Operaciones de Fresado. Herramientas de fresado. Potencia de fresado. Célculo de
tiempos en procesos de fresado. Operaciones de Taladrado. Herramientas de taladrado. Potencia de taladrado.

Actividades vinculadas:
A3,A7,A9yA10.

Dedicacion: 32h

Grupo grande/Teoria: 10h
Grupo pequefio/Laboratorio: 3h
Aprendizaje auténomo: 19h

5: Conformado por Fusion y Moldeo

Descripcion:

Introduccién al conformado por moldeo. Modelos y Noyos. Moldeo a mano. Procesos de moldeo en cascara. Procesos de moldeo a
la cera perdida. Fundicion en coquilla. Fundicidn a presion. Fundicidén a presion con camara en caliente. Fundicidn a presion con
camara en frio. Fundicién centrifuga. Enfriamiento del metal en el molde. Solidificacién. Mazarotas. Operaciones de acabado de
las piezas fundidas. Defectos y control de calidad de las piezas fundidas.

Actividades vinculadas:
A4,A7,A9yA10.

Dedicacion: 22h

Grupo grande/Teoria: 7h
Grupo pequefio/Laboratorio: 2h
Aprendizaje auténomo: 13h
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6: Soldadura

Descripcion:

Fundamentos de la soldadura. Conceptos de la tecnologia de soldadura. Clasificacion de los procesos de soldadura. Procesos de
soldadura por fusion. Soldadura oxiacetilénica. Soldadura con electrodo consumible. Soldadura con electrodo no consumible.
Soldadura eléctrica con arco sumergido. Soldadura TIG. Soldadura MIG/MAG. Seguridad en la soldadura. Defectologia. Técnicas
de inspeccion y control de calidad.

Actividades vinculadas:
A5,A7, A9yA10.

Dedicacioén: 17h

Grupo grande/Teoria: 5h
Grupo pequefio/Laboratorio: 2h
Aprendizaje auténomo: 10h

7: Introduccion al Control Numérico

Descripcion:

Definicion del control numérico. Clasificacion de los controles numéricos. Ventajas e Inconvenientes del uso del control numérico.
Caracteristicas de las maquinas herramienta de control numérico. Sistema de control. Tipos de programacion en control
numeérico. Estructura general de un programa de control numérico. Programacion ISO. Programacion paramétrica. Programacion
asistida por computadora (CAM).

Actividades vinculadas:
A6,A7,A9yA10.

Dedicacioén: 17h

Grupo grande/Teoria: 3h
Grupo pequefio/Laboratorio: 4h
Aprendizaje auténomo: 10h
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ACTIVIDADES

1: PRACTICA DE LABORATORIO. METROLOGIA.

Descripcion:

En esta practica se pretende:

- Conocer y saber utilizar los diferentes instrumentos de medida disponibles en el laboratorio.

- Realizar medidas y verificaciones de piezas con los instrumentos disponibles en el laboratorio.

- Verificar les dimensiones y errores de forma, indicados en los planos de dos piezas (una de revolucion y otra rectangular)
utilizando instrumentos de medida apropiados.

Objetivos especificos:

Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de realizar medidas y verificaciones de piezas industriales, utilizando
instrumentos apropiados para cada medida, de trabajar de forma autéonoma y en equipo y de comunicar eficaz y claramente los
resultados obtenidos.

Material:
Manual de Practicas (disponible en el Campus Digital) y Apuntes del Profesor.

Entregable:

Los alumnos deben elaborar, por grupos reducidos, un informe de la practica realizada, segun las instrucciones indicadas, y
entregarlo al profesor en el plazo fijado para esta practica.

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segin se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 5h
Aprendizaje autonomo: 3h
Grupo pequefo/Laboratorio: 2h

2: RESOLUCION DE PROBLEMAS. CONFORMADO POR DEFORMACION PLASTICA

Descripcion:
La actividad consiste en la resolucion de problemas relacionados con los procesos de conformado por deformacion plastica:
conformado de chapa, forja, extrusién, etc.

Objetivos especificos:

Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:

aplicar correctamente los conceptos estudiados en clase relacionados con los parametros de control de los diferentes procesos de
conformado por deformacién plastica, de trabajar de forma auténoma y en equipo y de comunicar eficaz y claramente los
resultados obtenidos.

Material:
Serie de Problemas (disponible en el Campus Digital) y Apuntes del Profesor.

Entregable:

Entrega de Problemas Propuestos.

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segin se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 5h
Aprendizaje autonomo: 3h
Grupo pequefio/Laboratorio: 2h
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3: PRACTICA DE LABORATORIO. CONFORMADO POR ARRANQUE DE VIRUTA

Descripcion:

Mecanizado en un Torno. Esta practica consiste en elaborar la hoja de proceso y mecanizar una pieza de revoluciéon en un torno
convencional, disponible en el taller de mecanica.

Mecanizado en una Fresadora. Esta practica consiste en elaborar la hoja de proceso y mecanizar: 4 caras planas y
perpendiculares entre ellas, una ranura y un chaflan en una pieza cilindrica, utilizando una fresadora convencional disponible en
el taller de mecénica.

Objetivos especificos:

Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:

realizar diferentes operaciones basicas de torneado y de fresado identificando las variables mas importantes de cada operacién,
de trabajar de forma auténoma y en equipo y de comunicar eficaz y claramente los resultados obtenidos.

Material:
Manual de Practicas (disponible en el Campus Digital) y Apuntes del Profesor.

Entregable:

Los alumnos deben elaborar, por grupos reducidos, un informe de la practica realizada, segun las instrucciones indicadas, y
entregarlo al profesor en el plazo fijado para esta practica.

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segun se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 7h
Aprendizaje autonomo: 4h
Grupo pequefio/Laboratorio: 3h

4: RESOLUCION DE PROBLEMAS. CONFORMADO POR FUSION Y MOLDEO.

Descripcion:
La actividad consiste en la resolucion de varios problemas relacionados con proceso de conformado por fusién y moldeo. Con
estos problemas se pretende realizar los calculos necesarios para disefiar moldes de piezas industriales.

Objetivos especificos:

Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:

aplicar correctamente los conceptos estudiados en clase, relacionados con los diferentes procesos de fusion y moldeo, de trabajar
de forma auténoma y en equipo y de comunicar eficaz y claramente los resultados obtenidos.

Material:
Serie de Problemas (disponible en el Campus Digital) y Apuntes del Profesor.

Entregable:

Entrega de Problemas Propuestos.

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segln se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 5h
Aprendizaje autonomo: 3h
Grupo pequefio/Laboratorio: 2h
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5: PRACTICA DE LABORATORIO. SOLDADURA.

Descripcion:

En esta sesion los alumnos utilizaran los distintos equipos de soldadura disponibles en el taller de mecanica. El objetivo
fundamental sera familiarizar al alumno con estos procesos, a la par de que observen las caracteristicas técnicas de las maquinas.
Ademas, comprenderan la importancia la fase de preparacion de las piezas a soldar para evitar posibles deformaciones.

Objetivos especificos:

Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:

Identificar los aspectos mas importantes de las distintas técnicas de soldadura, de trabajar de forma auténoma y en equipo y de
comunicar eficaz y claramente los resultados obtenidos.

Material:
Manual de Practicas (disponible en el Campus Digital) y Apuntes del Profesor.

Entregable:

Los alumnos deben elaborar, por grupos reducidos, un informe de la practica realizada, segun las instrucciones indicadas, y
entregarlo al profesor en el plazo fijado para esta practica.

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segin se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 5h
Aprendizaje autonomo: 3h
Grupo pequefo/Laboratorio: 2h

6: PRACTICA DE LABORATORIO. CONTROL NUMERICO

Descripcion:

Programacion de Maquinas de C.N.: Caso de un Torno. Esta practica consiste en elaborar un programa con codificacién ISO para
el mecanizado de una pieza establecida en un torno de control numérico y posteriormente chequear el programa mediante un
software de simulaciéon Fagor-8025.

Programacion de Maquinas de C.N.: Caso de una Fresadora. Esta practica consiste en elaborar un programa con codificaciéon ISO
para el mecanizado de una pieza establecida en una fresadora de control numérico. La practica consta de dos partes: el chequeo
del programa mediante un software de simulacién Fagor-8025 vy la ejecucion de la pieza en una pequefia fresadora C. N. ALECOP
disponible en el taller de mecanica.

Objetivos especificos:

Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:

asimilar los conceptos basicos mas importantes relacionados con el control numérico y la fabricacion asistida por ordenador,
entender la importancia del control numérico en los procesos de fabricacion y ver cuando es necesario o rentable aplicar el control
numeérico, realizar programas de control numérico para el mecanizado de piezas, de trabajar de forma auténoma y en equipo y de
comunicar eficaz y claramente los resultados obtenidos.

Material:
Manual de Practicas (disponible en el Campus Digital) y Apuntes del Profesor.

Entregable:

Los alumnos deben elaborar, por grupos reducidos, un informe de la practica realizada, segun las instrucciones indicadas, y
entregarlo al profesor en el plazo fijado para esta practica.

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segin se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 9h
Aprendizaje autonomo: 5h
Grupo pequefio/Laboratorio: 4h
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7: TRABAJO GRUPAL

Dedicacioén: 10h
Aprendizaje autonomo: 10h

8: PRIMERA PRUEBA INDIVIDUAL DE EVALUACION CONTINUA.

Descripcion:
Prueba individual en aula para evaluar la primera parte de los conceptos teéricos estudiados y resolver ejercicios y problemas
relacionados con los objetivos del aprendizaje.

Objetivos especificos:
Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:
Conocer, entender y aplicar los conceptos estudiados en las sesiones tedricas impartidas.

Material:
Enunciado y Calculadora.

Entregable:

Resolucion de la Prueba

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segin se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 12h
Aprendizaje autonomo: 10h
Grupo grande/Teoria: 2h

9: SEGUNDA PRUEBA INDIVIDUAL DE EVALUACION CONTINUA.

Descripcion:
Prueba individual en aula para evaluar la segunda parte de los conceptos tedricos estudiados y resolver de ejercicios y problemas
relacionados con los objetivos del aprendizaje.

Objetivos especificos:
Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:
Conocer, entender y aplicar los conceptos estudiados en las sesiones tedricas impartidas.

Material:
Enunciado y Calculadora.

Entregable:

Resolucion de la Prueba

La evaluacion de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacion segin se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacion: 12h
Aprendizaje autonomo: 10h
Grupo grande/Teoria: 2h
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10: PRUEBA FINAL.

Descripcion:
Prueba Final en aula para evaluar los conceptos tedricos estudiados en toda la materia y resolver ejercicios y problemas
relacionados con los objetivos del aprendizaje.

Objetivos especificos:
Al acabar esta actividad el alumno debe ser capaz de:
Conocer, entender y aplicar los conceptos estudiados en todas las sesiones tedricas.

Material:
Enunciado y Calculadora.

Entregable:

Resolucién de la Prueba

La evaluacién de esta actividad junto con la de las otras actividades formara parte de la evaluacién segln se especifica en el
apartado correspondiente de la guia docente.

Dedicacioén: 18h
Aprendizaje auténomo: 15h
Grupo grande/Teoria: 3h

SISTEMA DE CALIFICACION

- Primera Prueba Individual de Evaluacién Continua (Actividad 8): 35% de la nota de la asignatura.

- Segunda Prueba Individual de Evaluacion Continua (Actividad 9): 40% de la nota de la asignatura.

- La asistencia a las practicas de laboratorio (5 %) y la elaboracién de informes (15 %) relativos a los resultados obtenidos en dichas
practicas: 20% de la nota de la asignatura.

- Entrega y defensa del trabajo grupal: 5% de la nota de la asignatura.

Por tanto, la Nota por Pruebas Escritas (NPE) = 35% * (Nota Primera Prueba Escrita) + 35% * (Nota Segunda Prueba Escrita) + 20%
* (Nota de Practicas) + 5% * (Nota de Entrega del trabajo grupal).

Es importante sefalar que las pruebas escritas parciales son liberatorias, de modo que, si el alumno obtiene una NPE > 5, estara
eximido de pasar la prueba final. Los alumnos que no logren aprobar la asignatura por parciales o los que quieran mejorar su nota,
tendran una segunda oportunidad en una nueva prueba final.

Asi, la Nota por Prueba Final (NPF) = 75% * (Nota Prueba Final Escrita) + 20% * (Nota Practicas) + 5% * (Nota Entrega del trabajo
grupal).

- La nota de la asignatura es la nota maxima entre la nota de evaluacién continuada y la nota final.

NORMAS PARA LA REALIZACION DE LAS PRUEBAS.

- Es obligatorio para aprobar la asignatura asistir y realizar todas las actividades entregando todos los informes de las practicas de
laboratorio, y la entrega y defensa del trabajo grupal, en los plazos indicados.

- La fecha limite de entrega del trabajo grupal y de los informes de las practicas de laboratorio serd especificada, y no se aceptara
ninguna entrega una vez transcurrida esta fecha limite.

- Los informes de las practicas seran originales, por lo que la copia de practicas (total o parcial) sera sancionada con el suspenso
global de la actividad. Se tendrd en cuenta que la responsabilidad de la practica de laboratorio estd compartida por todos los
miembros del grupo, por lo que en caso de detectar alguna copia la norma se aplicara a todos los miembros de todos los grupos
involucrados en la copia.

- En la entrega del informe del trabajo grupal, cualquier copia total o parcial de soluciones supondra el suspenso en la actividad. El
alumno debe velar por la privacidad y seguridad de sus datos.

- Si se detecta que algun alumno ha copiado en alguna prueba escrita sera evaluado como suspenso de la asignatura.

- En ningun caso se podra disponer de ningun tipo de formulario o apuntes en las pruebas parciales como finales.
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