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PROFESSORAT

Professorat responsable: Gonzalez Rojas, Hernan Alberto

Altres: Gonzalez Rojas, Hernan Alberto

REQUISITS

Ciencia e Enginyeria dels materials. Teoria i Disseny de màquines i mecanismes I. Enginyeria de Processos de Fabricació.

COMPETÈNCIES DE LA TITULACIÓ A LES QUALS CONTRIBUEIX L'ASSIGNATURA

Transversals:
04 COE N2. COMUNICACIÓ EFICAÇ ORAL I ESCRITA - Nivell 2: Utilitzar estratègies per preparar i dur a terme les presentacions orals i
redactar textos i documents amb un contingut coherent, una estructura i un estil adequats i un bon nivell ortogràfic i gramatical.
05 TEQ N2. TREBALL EN EQUIP - Nivell 2: Contribuir a consolidar l'equip, planificant objectius, treballant amb eficàcia i afavorint-hi la
comunicació, la distribució de tasques i la cohesió.
06 URI N2. ÚS SOLVENT DELS RECURSOS D'INFORMACIÓ - Nivell 2: Després d'identificar les diferents parts d'un document acadèmic
i d'organitzar-ne les referències bibliogràfiques, dissenyar-ne i executar-ne una bona estratègia de cerca avançada amb recursos
d'informació especialitzats, seleccionant-hi la informació pertinent tenint en compte criteris de rellevància i qualitat.
07 AAT N2. APRENENTATGE AUTÒNOM - Nivell 2: Dur a terme les tasques encomanades a partir de les orientacions bàsiques donades
pel professorat, decidint el temps que cal emprar per a cada tasca, incloent-hi aportacions personals i ampliant les fonts d'informació
indicades.
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METODOLOGIES DOCENTS

- Sessions presencials d'exposició de continguts i deducció de lleis en forma inductiva.
- Sessions presencials de treball pràctic realitzat en grups (pràctiques de laboratori)
- Sessions presencials de resolució d'exercicis.
- Activitats no presencials

En les sessions d'exposició de contingut es descriu detalladament la programació en codi ISO de màquines de control numèric per
ordinador (CNO) conegut en anglès com a computer numeric control (CNC) com són les fresadores, torns, talladores i impressores
3D. En aquestes sessions, es descriuen i analitzen exemples d'aplicació de codi G per a fresadores i torns de CNO.
En les sessions teòriques de deducció de lleis es presenta com a model genèric de tall el model d'Energia Específica de Tall. On es
realitza una anàlisi inductiva per a deduir les diferents formes que pren el model d'Energia Especifica de Tall en funció de la màquina
utilitzada i dels possibles escenaris tecnicoeconòmics.
En les pràctiques de laboratori es desenvolupen treballs en grup l’objectiu d’aquests és portar a la pràctica la fabricació de peces i el
gravat sobre superfícies.
En les sessions presencials de resolució d'exercicis es desenvolupa una metodologia genèrica per a la determinació de les condicions
de tall en màquines d'arrencada d'encenall. Aquesta metodologia està basada en un conjunt limitat d'objectes o lleis físiques, les que
permeten analitzar un nombre ampli de situacions.
Les activitats no presencials estan associades a tasques curtes com poden ser, la determinació de condicions de tall per a un
determinat escenari tecnicoeconòmic. O projectes com pot ser la fabricació d'una peça, treball intens que integren l'elaboració de fulls
de ruta, la definició de condicions de tall, la generació de codi G i la fabricació d'una peça.

OBJECTIUS D'APRENENTATGE DE L'ASSIGNATURA

1. Elaboració de fulls de ruta per a la fabricació de peces per arrencada d'encenall
2. Definició de les condicions de tall d'un procés d'arrencada, considerant el tipus de procés, màquina i escenari tecnicoeconòmic.
3. Generació de codi G fent servir programari CAD-CAM.
4. Fabricació de peces usant fresadora CN.

HORES TOTALS DE DEDICACIÓ DE L'ESTUDIANTAT

Tipus Hores Percentatge

Hores grup gran 45,0 30.00

Hores grup petit 15,0 10.00

Hores aprenentatge autònom 90,0 60.00

Dedicació total: 150 h

CONTINGUTS

1. Classificació dels processos de fabricació

Descripció:
1.1 Evolució de la fabricació, la tecnologia i el mercat
1.2 Importància relativa dels materials
1.3 Classificació dels processos de fabricació segons norma DIN 8580

Objectius específics:
Reconèixer i classificar els diferents processos de conformat

Dedicació: 8h
Grup gran/Teoria: 8h
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2. Maquines d'arrencada d'encenall i operacions de mecanitzat

Descripció:
2.1 Descripció de torn fresadora i trepat convencional i control numèric
2.2 Operacions de tornejat
2.3 Operacions de fresat
2.4 Operacions de trepat
2.5 Operacions amb abrasius

Objectius específics:
Conèixer les diferents màquines d'arrencada d'encenall i les operacions que es poden realitzar amb cadascuna d'elles.

Dedicació: 15h
Activitats dirigides: 11h
Aprenentatge autònom: 4h

3. 3. Fulls de ruta de fabricació

Descripció:
3.1 Definició i elaboració de fulls de ruta de fabricació
3.2 Conèixer les diferent eines de torn, fresadora, perforadora, la seva notació en norma i les operacions que pot realitzar
cadascuna d'elles

Objectius específics:
Planificar i construir fulls de ruta de diferents peces

Dedicació: 18h
Grup gran/Teoria: 4h
Activitats dirigides: 14h

4. Control numèric

Descripció:
4.1 Comparativa entre sistemes amb i sense control numèric
4.2 Conèixer els cinc conceptes bàsics necessaris per a la programació
4.3 Conèixer i aplicar l'estructura en bloc ISO per a la programació
4.4 Conèixer i usar les diferents instruccions de programació ISO
4.5 Elaborar programes de control numèric línia a línia, programació manual.
4.6 Elaborar programes de control numèric usant un programari CAD-CAM.

Objectius específics:
Desenvolupar programes de control numèric en codi ISO per a fabricar peces i productes

Dedicació: 35h
Grup gran/Teoria: 18h
Grup petit/Laboratori: 17h
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5. Teoria de l'arrencada d'encenall

Descripció:
5.1 Conèixer les variables que controlen un procés d'arrencada d'encenall, condicions de tall
5.2 Definir i utilitzar el concepte de vida útil d'una eina i les condicions per al règim de treball, vida infinita o vida finita.
5.3 Avaluar la rugositat superficial en un mecanitzat, aplicant un model d'intersecció geomètrica eina-peça.
5.4 Estimar el temps de mecanitzat
5.5 Estimar la potència de tall mitjançant un model d'Energia Específica de Tall.
5.2 Definir condicions de tall en funció de la màquina, torn, fresadora o perforadora i en funció de l'escenari tecnicoeconòmic,
màxima producció, mínim cost, màxim benefici.

Objectius específics:
Definir les condicions de tall associades a la màquina i al procés.
Construir un model genèric d'Energia Especifica de Tall i un model de rugositat superficial.

Dedicació: 60h
Grup gran/Teoria: 22h
Grup petit/Laboratori: 10h
Activitats dirigides: 10h
Aprenentatge autònom: 18h

6. Fabricació flexible

Descripció:
6.1 Aspectes que generen l'aparició de la fabricació flexible
6.2 Tipus de fabricació
6.3 Cèl·lula de fabricació flexible
6.4 Identificació d'un sistema de fabricació flexible
6.5 Com s'aconsegueix la flexibilitat, la tecnologia de grups o famílies
6.6 Formació de famílies mitjançant una mètrica de similitud

Objectius específics:
Aplicar el concepte de fabricació flexible a una línia de producció de peces.
Identificar famílies per a la formació de grups.

Dedicació: 12h
Grup gran/Teoria: 5h
Activitats dirigides: 7h

SISTEMA DE QUALIFICACIÓ

L'avaluació de l'assignatura es farà d'acord amb els següents indicadors:
T: Teoria examen parcial
E: Exercicio lliurable.
P: Pràctiques de laboratori, mitjana ponderada dels diferents pràctiques programades.
F: Examen Final, examen teòric integrador, entren tots els temes tractats en el curs.
Nota Final = 0,25T+0,10E+0,35P+0,3F

Només les proves escrites, corresponents al 75% de la nota final, seran Reavaluables.
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