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CAPACIDADES PREVIAS

Conocimientos basicos de tecnologias industiales.

COMPETENCIAS DE LA TITULACION A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Especificas:
CEGTI11. (CAST) Coneixements de teoria de maquines i mecanismes, sistemes de fabricaicom calcul, disseny i assaig de maquines,
metrologia i control de qualitat.

Genéricas:
CGGTI25. (CAST) Identificar els factors clau d'un problema.

Transversales:

CT4. (CAST) TREBALL EN EQUIP: Ser capag de treballar com a membre d'un equip interdisciplinar, ja sigui com un membre més, o
realitzant tasques de direccid, amb la finalitat de contribuir a desenvolupar projectes amb pragmatisme i sentit de la responsabilitat,
assumint compromisos tenint en compte els recursos disponibles.

CT7. (CAST) TERCERA LLENGUA: Conéixer una tercera llengua, preferentment I'anglés, amb un nivell adequat oral i escrit, i en
consonancia amb les necessitats que indran els titultats i titulades.

Basicas:

CBGTI1. (CAST) Que els estudiants hagin demostrat poseir i comprés coneixements en una area d'estudi que parteix de la base de
I'eduacié secundaria general, i se sol trobar a un nivell que, si bé es recolga em llibres de text avancgats. inclou també alguns aspectes
que inpliquen coneixements procedents de la vanguardia del seu camp d'estudi.

Fecha: 15/11/2023 Pagina: 1/6



UNIVERSITAT POLITECNICA
DE CATALUNYA

BARCELOMNATECH

METODOLOGIAS DOCENTES

Durante la semana se realiza una sesidn de clase de 2 horas, a lo largo de las cuales se realizan los créditos teéricos y se resuelven
ejercicios practicos, sin distinguir entre clases de teoria y clases de problemas. A lo largo del cuatrimestre, cada grupo de practicas
realiza 3 sesiones de laboratorio de 2h cada una. En las clases de pizarra se van introduciendo los temas de teoria, se ilustran con
ejemplos, y en muchos casos se plantean y resuelven problemas concretos, que acaban de ayudar a entender los conceptos. En
cuanto a los problemas, en clase se plantean y resuelven ejercicios tipo de cada tema y después se proponen problemas para hacer
en casa para que el alumno pueda practicar y acabar de asimilar los contenidos. En las sesiones de practicas de laboratorio, se ven
equipamientos, maquinas y elementos correspondientes a los temas tratados en la asignatura, con el fin de asimilar la materia. Para
la mayoria de las sesiones se dispone de material multimedia de soporte.

Sesiones practicas:

1. Metrologia y verificacion de piezas. (2h)

2. Programacién Basica de Maquinas Herramienta con Control Numérico Computerizado. (2h)

3. Torneo y rectificacion de superficies cilindricas, fresado, agujereado y rectificacion de superficies planas. (2h)

Las practicas 1. y 3. estan previstas para realizarse en el Laboratorio de Tecnologias de Fabricacion, en el Pabellon D, Planta -1. La

practica 2 puede realizarse en una Aula Informética de la escuela.
Al final de cada sesion de practicas, existe una evaluacion referente a los contenidos de la sesion.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

El objetivo de la asignatura es proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, comparar y
seleccionar los diferentes elementos mas adecuados que permiten disefiar el proceso de fabricacidn y el proceso de verificacion mas
adecuados en funcion de los tipos de piezas a fabricar.

HORAS TOTALES DE DEDICACION DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje
Horas grupo grande 23,0 30.67
Horas grupo pequefio 7,0 9.33

Horas aprendizaje auténomo 45,0 60.00

Dedicacion total: 75 h
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CONTENIDOS

1- Introduccion a los sistemas de fabricacion

Descripcion:

1.1 Concepto de proceso de fabricacién. Su situacion dentro de la organizacion de la empresa.
1.2 Tipos de procesos.

1.3 Tecnologias utilizadas en la fabricacidon de piezas.

1.4 Interrelaciones entre producto, funcion, forma, material y proceso.

1.5 Evolucion de la fabricacién. Fabrica convencional y Fabrica del futuro.

Objetivos especificos:
Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar los diferentes tipos de procesos béasicos
de fabricacion y su evolucion.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de aplicacién.

Competencias relacionadas:

CEGTI11. (CAST) Coneixements de teoria de maquines i mecanismes, sistemes de fabricaicdm calcul, disseny i assaig de
maquines, metrologia i control de qualitat.

CT7. (CAST) TERCERA LLENGUA: Coneixer una tercera llengua, preferentment I'anglés, amb un nivell adequat oral i escrit, i en
consonancia amb les necessitats que indran els titultats i titulades.

Dedicacion: 3h
Grupo grande/Teoria: 1h
Aprendizaje autonomo: 2h
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2 - Metrologia y calidad

Descripcion:

2.1 Introduccion.

2.2 Normalizacién.

2.3 El Sistema de Tolerancias ISO.

2.4 Ajustes.

2.5 Operaciones con cotas.

2.6 Verificacion de piezas. Calibres.

2.7 Control de calidad en el proceso de fabricacion. Autocontrol.

2.8 Métodos de medida. Instrumentos, aparatos y maquinas para medir.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar e interpretar toda la informacién de los
planos relacionada con la fabricacién y verificacion de las piezas, especialmente en cuanto a las tolerancias dimensionales,
tolerancias de errores de forma y tolerancias de acabados superficiales, y en cuanto a los ajustes y a las operaciones con cotas.
Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
instrumentos mas usuales de metrologia y verificacién de piezas empleados en los procesos de fabricacion, y sus funciones,
caracteristicas y posibilidades. Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para utilizar los
instrumentos de metrologia y verificacion de piezas mas basicos y usuales. Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y
habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: el sistema de control de calidad mas conveniente en
funcion del proceso de fabricacion, y las funciones, caracteristicas y posibilidades de dicho sistema de control de calidad.

Actividades vinculadas:
Ejercicios practicos, de aplicacion, problemas y videos. Practica 1 en el Laboratorio de Tecnologias de Fabricacion en la ETSEIB.

Competencias relacionadas:

CGGTI25. (CAST) Identificar els factors clau d'un problema.

CEGTI11. (CAST) Coneixements de teoria de maquines i mecanismes, sistemes de fabricaicoém calcul, disseny i assaig de
maquines, metrologia i control de qualitat.

CT7. (CAST) TERCERA LLENGUA: Conéixer una tercera llengua, preferentment I'anglés, amb un nivell adequat oral i escrit, i en
consonancia amb les necessitats que indran els titultats i titulades.

CT4. (CAST) TREBALL EN EQUIP: Ser capag de treballar com a membre d'un equip interdisciplinar, ja sigui com un membre més,
o realitzant tasques de direccié, amb la finalitat de contribuir a desenvolupar projectes amb pragmatisme i sentit de la
responsabilitat, assumint compromisos tenint en compte els recursos disponibles.

CBGTI1. (CAST) Que els estudiants hagin demostrat poseir i comprés coneixements en una area d'estudi que parteix de la base
de I'eduacié secundaria general, i se sol trobar a un nivell qué, si bé es recolca em llibres de text avancats. inclou també alguns
aspectes que inpliquen coneixements procedents de la vanguardia del seu camp d'estudi.

Dedicacion: 14h

Grupo grande/Teoria: 4h
Grupo pequefio/Laboratorio: 2h
Aprendizaje auténomo: 8h
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3 - Obtencion de piezas por arranque de viruta

Descripcion:

3.1 Introduccion

3.2 Las herramientas de corte

3.3 Torneado

3.4 Fresado

3.5 Taladrado

3.6 Rectificado

3.7 Procesos sin herramienta de corte

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
diferentes elementos mas adecuados que permiten disefar el proceso de corte de viruta mas idéneo, en funcion de los tipos de

piezas, y las funciones, caracteristicas y posibilidades de los elementos mencionados.

Actividades vinculadas:

Ejercicios practicos, de aplicacion, problemas y videos. Praticas 2 y 3 en el Laboratorio de Tecnologias de Fabricaciéon de la

ETSEIB.

Dedicacion: 40h

Grupo grande/Teoria: 12h
Grupo pequefio/Laboratorio: 4h
Aprendizaje autonomo: 24h

4 - Otros procesos de fabricacion

Descripcion:

4.1 Introduccién

4.2 Procesos de moldeo

4.3 Procesos de deformacion plastica
4.4, Procesado de chapa metalica
4.5. Fabricacién Aditiva

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
diferentes elementos mas adecuados que permiten disefar el proceso de moldeo, deformacién plastica u otros, mas adecuado en
funcion de los tipos de piezas, y las funciones, caracteristicas y posibilidades de los elementos mencionados.

Actividades vinculadas:

Ejercicios practicos y de aplicacién, problemas y videos.

Dedicacioén: 18h
Grupo grande/Teoria: 9h
Aprendizaje auténomo: Sh
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SISTEMA DE CALIFICACION

Nota final 'NF':

Se otorgara tomando la mas alta entre los siguientes computos de la nota final:
NF1 = 0,48 NEF + 0,32 NPP + 0,2 NAC

NF2 = 0,8 NEF + 0,2 NAC

Donde:

NF: Nota final (calculada 1, calculada 2 y otorgada)

NEF: Nota del examen final

NPP: Nota de la prueba parcial

NAC: Nota obtenida a través de los items de Evaluacion Continua

En cuanto a los items de Evaluacion Continua:
La calificacién NAC estd prevista para evaluar los contenidos en las sesiones practicas en el Laboratorio. Durante cada sesién
programadas se realizara un ejercicio entregable y un test que se tendran en cuenta a partes iguales.

Reevaluacion:

El Examen de Reevaluacion corresponde al contenido de teoria y ejercicios de la asignatura. En el caso de realizarlo, la nota obtenida
en el Examen de Reevaluacion NER reemplaza las notas NPP del Examen Parcial y NEF del Examen Final.

NF = 0,8 NER + 0,2 NAC

NORMAS PARA LA REALIZACION DE LAS PRUEBAS.

Tanto en la prueba parcial como en el examen final hay una parte de teoria y una parte de problemas. En la parte de teoria no se
puede llevar ningin material de soporte, y en la parte de problemas, si es necesario, se deja utilizar calculadora no programable y las
tablas de metrologia.

En las partes de problemas, para obtener la maxima puntuacion, es necesario desarrollar todas las formulas utilizadas, especificar qué
es cada variable y sus unidades, y detallar (con comentarios) todos los calculos. Se pueden hacer la hipotesis que sean pertinentes,
pero deben concretarse y explicarse debidamente.

En el examen de reevaluacidn solo se evaluara la parte de teoria y de ejercicios, no la parte de practicas.

BIBLIOGRAFIA

Basica:

- Vivancos Calvet, J ; I. Buj Corral ; LI. Costa Herrero. Tecnologias de fabricacién : coleccién de preguntas de teoria. Barcelona:
Serveis grafics de Copisteria Imatge, 2012.

- Buj, I.; Dominguez, A.; Zayas, E.E.; Costa, L.; Goma, J. R.; Fenollosa, F. Sistemas de Fabricaciéon. Segunda edicion.. 2a ed.
Barcelona: ETSEIB, 2021. ISBN 9788409160037.

- Vivancos Calvet, J ; A. Dominguez Fernandez ; I. Buj Corral ; J.R. Goma Ayats ; H.A. Gonzalez Rojas ; LI. Costa Herrero ; R.M.
Rodriguez Sendra. Tecnologias de Fabricacion : Material docente complementario : guiones de practicas y problemas
complementarios. Barcelona: Imatge. Serveis Grafics de Copisteria, 2009.

Complementaria:

- Groover, Mikell P.. Fundamentos de Manufactura Moderna : Materiales, Procesos y Sistemas [en linea]. 3a ed. México: Prentice Hall
Iberoamericana S.A., 2007 [Consulta: 26/06/20207. Disponible a:
https://ebookcentral.proquest.com/lib/upcatalunya-ebooks/detail.action?docID=4585363. ISBN 9789701062401.

- Kalpakjian, S.; S.R. Schmid. Manufactura, Ingenieria y Tecnologia [en linea]. 7a ed. México: Pearson, 2014 [Consulta: 26/06/2020].
Disponible a: http://www.ingebook.com/ib/NPcd/IB_BooksVis?cod primaria=1000187&codigo_libro=5323. ISBN 9786073227353.

RECURSOS

Otros recursos:
Presentaciones de las sesiones de practicas.
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