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Otros:

COMPETENCIAS DE LA TITULACION A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Especificas:
4. MEC: Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de calidad.

Transversales:

1. APRENDIZAJE AUTONOMO - Nivel 3: Aplicar los conocimientos alcanzados en la realizacién de una tarea en funcién de la
pertinencia y la importancia, decidiendo la manera de llevarla a cabo y el tiempo que es necesario dedicarle y seleccionando las
fuentes de informacién mas adecuadas.

2. COMUNICACION EFICAZ ORAL Y ESCRITA - Nivel 3: Comunicarse de manera clara y eficiente en presentaciones orales y escritas
adaptadas al tipo de publico y a los objetivos de la comunicacién utilizando las estrategias y los medios adecuados.

3. TRABAJO EN EQUIPO - Nivel 3: Dirigir y dinamizar grupos de trabajo, resolviendo posibles conflictos, valorando el trabajo hecho
con las otras personas y evaluando la efectividad del equipo asi como la presentacion de los resultados generados.

METODOLOGIAS DOCENTES

- Sesiones presenciales de exposicion de los contenidos y resolucion de ejercicios.

- Sesiones de practicas en grupos en el laboratorio.

- Trabajo auténomo de estudio y realizacion de ejercicios.

En las sesiones de exposicion de los contenidos introducird las bases tedricas de la materia, conceptos, métodos y resultados
ilustrandolo con ejemplos convenientes para facilitar su comprension.

Los estudiantes, de forma autonoma deberan estudiar para asimilar los conceptos.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

- Introducir conceptos, técnicas y metodologias propias del area de Fabricacion.
- Dar una vision global de la relacién entre disefio y fabricacién.
- Familiarizarse y utilizar el lenguaje técnico propio del entorno industrial.

HORAS TOTALES DE DEDICACION DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje
Horas grupo pequefio 15,0 10.42
Horas aprendizaje auténomo 84,0 58.33
Horas grupo grande 45,0 31.25

Dedicacion total: 144 h
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CONTENIDOS

Tema 1: Metrologia y verificacion

Descripcion:

1.1. Sistemas de unidades

1.2. Tolerancias y ajustes

1.3. Estados superficiales, rugosidad
1.4. Instrumentos de medida

1.5. Errores en la medicién

Objetivos especificos:

(CAST) - coneixer i utilitzar les diferents eines de medicid, aixi com la seva particular aplicacié i manipulacid

Actividades vinculadas:
Descripcion laboratorio:

Se basara en la obtencién practica de las medidas de diferentes objetos, utilizando las herramientas disponibles a tal efecto.

Dedicacion: 18h

Grupo grande/Teoria: 4h
Grupo mediano/Practicas: 2h
Grupo pequeno/Laboratorio: 2h
Aprendizaje autonomo: 10h

Tema 2: Procesos de Mecanizacion

Descripcion:

2.1. Arranque de viruta

2.2. Lijado y cepillado

2.3. Torneado

2.4. Taladrado y escariado
2.5. Fresado

2.6. Mecanizado abrasivo

2.7. Aserrin y limado

2.8. Fabricacion de engranajes

Objetivos especificos:

(CAST) - coneixer i diferenciar les diferents maquines i complements disponibles en el taller.

- Aprendre la manera correcte d'utilitzacio, aixi com les normes basiques de seguretat i comportament en un taller mecanic

Actividades vinculadas:
Descripcion laboratorio:

Paso por diferentes estaciones de trabajo en donde se podran realizar tareas variadas, tal como operaciones de torneado,

fresado, montaje...

Dedicacion: 41h

Grupo grande/Teoria: 10h
Grupo mediano/Practicas: 5h
Grupo pequefio/Laboratorio: 6h
Aprendizaje autonomo: 20h
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Tema 3. Procesos de union y corte

Descripcion:

3.1. Soldadura por resistencia
3.2. Soldadura oxiacetilénica
3.3. Soldadura por arco eléctrico
3.4. Oxicorte

Actividades vinculadas:
Descripcion laboratorio:
Paso por diferentes estaciones de trabajo en donde se podran realizar tareas variadas de soldadura y corte.

Dedicacion: 11h

Grupo grande/Teoria: 3h

Grupo mediano/Practicas: 1h 30m
Grupo pequeno/Laboratorio: 1h 30m
Aprendizaje autonomo: 5h

Tema 4. Otros procesos de transformacion

Descripcion:

4.1. Electroerosion
4.2. Laser

4.3. Chorro de agua

Dedicacion: 9h 30m

Grupo grande/Teoria: 3h

Grupo mediano/Practicas: 1h 30m
Aprendizaje autonomo: 5h
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Tema 5. El control numérico

Descripcion:

5.1. Definicion

5.2. Breve historia

5.3. Maquinas con CN

5.4. Clasificaciones del CN

5.5. Componentes de las maquinas con CN
5.6. Ejes y sistemas de referencia

5.7. Programacion

5.8. Lenguajes utilizados

5.9. Almacenamiento de los programas
5.10. Programando en lenguaje ISO
5.11. Tipo de funciones usuales

5.12. Programacion de ciclos de trabajo
5.13. Programacion paramétrica

5.14. Trabajo en 3D

5.15. Utilizacion de programas auxiliares
5.16. CAM

Objetivos especificos:

(CAST)

- coneixer i aprendre a utilitzar les diferents eines de programacioé disponibles.
- coneixer i aprendre a utilitzar les diferents maquines de cnc disponibles

Actividades vinculadas:

Descripcion laboratorio:

En el laboratorio se procedera a realizar diferentes problemas basicos de programacion, asi como a la aplicacion practica a
maquina los problemas resueltos

Dedicacion: 40h 30m

Grupo grande/Teoria: 10h

Grupo mediano/Practicas: 5h

Grupo pequefio/Laboratorio: 5h 30m
Aprendizaje autonomo: 20h

SISTEMA DE CALIFICACION

Pruebas escritas: habrd dos con un peso del 25% cada una (25% + 25%)
Trabajo BASADO en la resolucién de los problemas: 20%
Informe / s individualizado de précticas de laboratorio: 30%

Para aquellos estudiantes que cumplan los requisitos y se presenten al examen de reevaluacién, la calificacién del examen de
reevaluacién substituird las notas de todos los actos de evaluacion que sean pruebas escritas presenciales (controles, examenes
parciales y finales) y se mantendran las calificaciones de practicas, trabajos, proyectos y presentaciones obtenidas durante el curso.
Si la nota final después de la reevaluacion es inferior a 5.0 substituird la inicial inicamente en el caso de que sea superior. Si la nota
final después de la reevaluacion es superior o igual a 5.0, la nota final de la asignatura sera aprobado 5.0.
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