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CAPACIDADES PREVIAS

No se contempla que los estudiantes tengan ninguna capacitacioén previa especial, debido al caracter especifico de la asignatura.

COMPETENCIAS DE LA TITULACION A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Especificas:

CED50-DIDP. Conocimientos de los fundamentos de los procesos de fabricacidon para la transformacion de metales, polimeros y
ceramicas. (Mddulo comun a la rama industrial)

CED51-DIDP. Capacidad para identificar la maquinaria utilizada y los parametros a controlar en los diferentes procesos. (Médulo
comun a la rama industrial)

CED52-DIDP. Capacidad para seleccionar, disefiar y optimizar los procesos de fabricacion mas adecuados en funcion del disefio,
material, uso de la pieza e impacto ambiental. (Mddulo comun a la rama industrial)

CED53-DIDP. Capacidad para asociar las posibilidades de disefio a cada proceso de fabricacion. (Médulo comuin a la rama industrial)

METODOLOGIAS DOCENTES

- Sesiones tedricas presenciales de exposicion de los contenidos y resolucidn de ejercicios.
- Sesiones de practicas en grupos en el laboratorio.
- Trabajo auténomo de estudio y realizacion de ejercicios.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

- Introducir conceptos, técnicas y metodologias propias del drea de Fabricacion.
- Dar una visidn global de la relacién entre disefio y fabricacion.
- Conocer vy utilizar las principales maquinas-herramienta y el lenguaje técnico propio del entorno industrial de fabricacion.
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HORAS TOTALES DE DEDICACION DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje
Horas aprendizaje auténomo 90,0 60.00
Horas grupo grande 30,0 20.00
Horas grupo pequefio 30,0 20.00

Dedicacion total: 150 h

CONTENIDOS

TEMA 1. Metrologia

Descripcion:

1.1. Tolerancias y ajustes

1.2. Estados superficiales, rugosidad
1.3. Instrumentos de medida

1.4. Errores en la medicion

1.5. Medidas de seguridad.

Objetivos especificos:

- Conocer y utilizar las diferentes herramientas de medicion y verificacidn, asi como su particular aplicacién y manipulacion.

Actividades vinculadas:

AVMET: Practicas de metrologia y ejercicios en sesiones de teoria y problemas.
AVSEG: Aplicacion de las medidas de seguridad a los procesos de fabricacion y control de calidad.

Dedicacion: 27h

Grupo grande/Teoria: 6h
Grupo pequefio/Laboratorio: 6h
Aprendizaje auténomo: 15h

TEMA 2. Procesos de mecanizado

Descripcion:

2.1. Introduccidn a los procesos de arranque de viruta

2.2. Maquinas-Herramienta. Materiales de corte y Recubrimientos
2.3. Torneado

2.4. Taladrado, escariado, roscado

2.5. Fresado

2.6. Medidas de seguridad

Objetivos especificos:

- Conocer y diferenciar las diferentes maquinas de procesos de mecanizacién y complementos disponibles en el taller.

- Aprender la manera correcta de utilizacidén, asi como las normas basicas de seguridad y comportamiento en un taller mecanico.

Actividades vinculadas:
AVMEC: Practicas en Taller Mecanico de mecanizacidon de piezas.

AVSEG: Aplicacion de las medidas de seguridad en los procesos de fabricacion y control de calidad.

Dedicacion: 66h

Grupo grande/Teoria: 12h
Grupo pequeno/Laboratorio: 12h
Aprendizaje autonomo: 42h
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TEMA 3. Procesos de union y corte

Descripcion:

3.1. Soldadura per arc eléctric

3.2. Soldadura oxiacetilénica

3.3. Soldadura por resistencia

3.4. Procesos de soldadura avanzados (laser, plasma,...)
3.5. Procesos de corte: por agua, laser, oxicorte

3.6. Procesos de unién por adhesivos

3.7. Medidas de seguridad.

Objetivos especificos:
Conocer y diferenciar las diferentes maquinas y complementos disponibles en el taller.
Aprender la manera correcta de utilizacidn, asi como las normas basicas de seguridad y comportamiento en un taller mecanico.

Actividades vinculadas:
AVUT: Practicas de Soldadura
AVSEG: Aplicacion de las medidas de seguridad en los procesos de fabricacion y control de calidad.

Dedicacion: 28h

Grupo grande/Teoria: 6h
Grupo pequefio/Laboratorio: 4h
Aprendizaje auténomo: 18h

TEMA 4. Otros procesos de transformacion

Descripcion:

4.1. Conformat en calent (Fosa, Forja, Sinteritzat)
4.2. Conformado en frio (Corte, Embuticion, doblado)
4.3. Electroerosid

4.4, Medidas de seguridad

Actividades vinculadas:
AVSEG: Aplicacion de las medidas de seguridad en los procesos de fabricacion y control de calidad.

Dedicacion: 19h

Grupo grande/Teoria: 4h
Grupo pequefio/Laboratorio: 4h
Aprendizaje auténomo: 11h
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TEMA 5. El control numérico

Descripcion:

5.1. Definicion Control Numérico

5.2. Maquinas con CN

5.3. Clasificaciones del CN

5.4. Partes de las maquinas con CN
5.5. Ejes y sistemas de referencia

5.6. programacién basica

5.7. Lenguajes utilizados (Heidenhain, Fagor)
5.8. Programacion en lenguaje 1SO
5.9. Tipo de funciones usuales

5.10. Programacion de ciclos de trabajo

Objetivos especificos:
Conocer las diferentes herramientas de programacién disponibles.
Conocer las diferentes méquinas de CNC disponibles.

Actividades vinculadas:
AVCNC: Practicas de demostracion funcionamiento y programacion de maquinas CNC.

Dedicacién: 10h

Grupo grande/Teoria: 2h
Grupo pequefio/Laboratorio: 4h
Aprendizaje autébnomo: 4h

SISTEMA DE CALIFICACION

Pruebas escritas individuales: 25% primer parcial, 25% examen final
Trabajo en grupo basado en resolucion de problemas, trabajo de la asignatura y actividad AVSEG: 25%
Informes en grupo basados en actividades vinculadas: AVMET, AVMEC, AVUT, AVCNC: 25%

El resultado poco satisfactorio de la actividad primer parcial se podra reconducir mediante una prueba escrita a realizarse el dia fijado
para el examen final en la misma franja prevista (3 horas). A esta prueba pueden acceder los estudiantes con una nota inferior a 5
del acto de evaluacion). La calificacion de la prueba sera entre 0 y 10, tendra el peso correspondiente a esta actividad. La nota
obtenida por la aplicacion de la reconduccidn sustituira a la calificacidn inicial, siempre y cuando sea superior.

Para aquellos estudiantes que cumplan los requisitos y se presenten al examen de reevaluacién, la calificacion del examen de
reevaluacién substituird las notas de todos los actos de evaluacion que sean pruebas escritas presenciales (controles, examenes
parciales y finales) y se mantendran las calificaciones de practicas, trabajos, proyectos y presentaciones obtenidas durante el curso.
Si la nota final después de la reevaluacion es inferior a 5,0 substituird la inicial Gnicamente en el caso de que sea superior. Si la nota
final después de la reevaluacion es superior o igual a 5,0, la nota final de la asignatura sera aprobado 5,0.

NORMAS PARA LA REALIZACION DE LAS PRUEBAS.

Es necesario cumplir todas las especificaciones de las diferentes actividades requeridas, para su completa evaluacion.

RECURSOS

Otros recursos:
Apuntes de clase y todo el material disponible en Atenea
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