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Guía docente
340059 - PRFA-M4O12 - Procesos de Fabricación

Última modificación: 17/05/2023
Unidad responsable: Escuela Politécnica Superior de Ingeniería de Vilanova i la Geltrú
Unidad que imparte: 712 - EM - Departamento de Ingeniería Mecánica.

Titulación: GRADO EN INGENIERÍA ELÉCTRICA (Plan 2009). (Asignatura optativa).
GRADO EN INGENIERÍA ELECTRÓNICA INDUSTRIAL Y AUTOMÁTICA (Plan 2009). (Asignatura optativa).
GRADO EN INGENIERÍA MECÁNICA (Plan 2009). (Asignatura obligatoria).

Curso: 2023 Créditos ECTS: 6.0 Idiomas: Catalán

PROFESORADO

Profesorado responsable: MAURICI SIVATTE ADROER

Otros: MAURICI SIVATTE ADROER

COMPETENCIAS DE LA TITULACIÓN A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Específicas:
1. CE26. Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricación, metrología y control de calidad

Transversales:
2. APRENDIZAJE AUTÓNOMO - Nivel  3: Aplicar los conocimientos alcanzados en la realización de una tarea en función de la
pertinencia y la importancia, decidiendo la manera de llevarla a cabo y el tiempo que es necesario dedicarle y seleccionando las
fuentes de información más adecuadas.
3. COMUNICACIÓN EFICAZ ORAL Y ESCRITA - Nivel 3: Comunicarse de manera clara y eficiente en presentaciones orales y escritas
adaptadas al tipo de público y a los objetivos de la comunicación utilizando las estrategias y los medios adecuados.
4. TRABAJO EN EQUIPO - Nivel 3: Dirigir y dinamizar grupos de trabajo, resolviendo posibles conflictos, valorando el trabajo hecho
con las otras personas y evaluando la efectividad del equipo así como la presentación de los resultados generados.

METODOLOGÍAS DOCENTES

Las sesiones presenciales se dividen en classes de teoría, de problemas y de prácticas de laboratorio.
Las clases de teoría integran las exposiciones de los conceptos teóricos básicos de los contenidos temáticos de la asignatura y se
describen ejemplos aplicados en forma de ejercicios. También se propondrán Ejercicios que el alumnado responderá individualmente.
A las clases de pràctiques de laboratorio, que seran obligatorias para aprobar la asignatura, se desarrollarán ensayos experimentales
y es el estudiante, individualmente o en grupe, quien ha de trabajar los aspectos pautados por el profesor.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

Al acabar la asignatura el estudiante ha de ser capaz de:

- Describir los principales procesos de conformación utilizados a nivel industrial.
- Utilizar herramientas de gestión de calidad y metrología aplicadas a los procesos de fabricación.
-  Seleccionar el  tipo de proceso de fabricación de una pieza en base al  diseño,  material  utilizado y aspectos tecnológicos y
medioambientales.
- Utilizar, de manera básica, las máquinas de los procesos de fabricación estudiados.
- Trabaja en equipo de forma eficaz, favoreciendo la comunicación, la distribución de tareas y la cohesión del grupo.
- Expone eficazmente resultados técnicos.
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HORAS TOTALES DE DEDICACIÓN DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje

Horas grupo grande 45,0 30.00

Horas grupo pequeño 15,0 10.00

Horas aprendizaje autónomo 90,0 60.00

Dedicación total: 150 h

CONTENIDOS

Metrología y calidad en los procesos de fabricación.

Descripción:
Medición. Errores y incerteza en la medida
Tolerancias dimensionales y geométricas. Ajustes.
Verificadores de dimensiones fijos. Calibres
Acabado superficial
Gestión de la Calidad

Objetivos específicos:
Al finalizar esta unidad docente el estudiante ha de ser capaz de:
Medir y acotar con tolerancias una pieza.
Calcular los ajustes en un montaje y realizar su control.
Decidir la rugosidad superficial en función de la aplicación.
Tener conceptos de calidad en todas las fases del proceso productivo; valorar su dificultad y su necesidad, y conocer las
diferentes soluciones adoptadas en la industria y las herramientas disponibles.

Actividades vinculadas:
A1 = Evaluación del aprendizaje.
A2 = Prácticas de laboratorio.
A3 = Presentación de informes.

Dedicación: 54h
Grupo grande/Teoría: 16h
Grupo pequeño/Laboratorio: 8h
Aprendizaje autónomo: 30h
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Procesos de mecanizado.

Descripción:
Mecanizado por arranque de virutas. Características.
Torno. Fresadora.

Objetivos específicos:
Conocer el concepto de mecanizado por arranque de virutas, sus ventajas, la maquinaria, y los conceptos básicos de cálculo.
Profundizar en el funcionamiento, operaciones y características del Torno.
Profundizar en el funcionamiento, operaciones y características de la Fresadora.

Actividades vinculadas:
A1 = Evaluación del aprendizaje.
A2 = Prácticas de laboratorio.
A3 = Presentación de informes.

Dedicación: 27h
Grupo grande/Teoría: 10h
Grupo pequeño/Laboratorio: 2h
Aprendizaje autónomo: 15h

Fabricación asistida por ordenador.

Descripción:
Conceptos principales de Fabricación asistida por Ordenador.
Programación ISO.

Objetivos específicos:
El alumno ha de conocer el concepto de control numérico, sus vewntajas, la maquinaria, y los conceptos básicos de
programación.

Actividades vinculadas:
A1 = Evaluación del aprendizaje.
A2 = Prácticas de laboratorio.
A3 = Presentación de informes.

Dedicación: 27h 45m
Grupo grande/Teoría: 4h
Grupo pequeño/Laboratorio: 5h
Aprendizaje autónomo: 18h 45m
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Procesos de conformado por deformación plástica.

Descripción:
Teoria de la conformación plástica
Procesos de deformación volumétrica
Procesos de deformación superficials

Objetivos específicos:
Conocer los diferentes tipos de procesos de deformación en caliente, deformación en frio i de corte, sus características y los casos
en que son aplicables.

Actividades vinculadas:
A1 = Evaluación del aprendizaje.
A2 = Prácticas de laboratorio.
A3 = Presentación de informes.

Dedicación: 15h
Grupo grande/Teoría: 6h
Aprendizaje autónomo: 9h

Procesos de conformado por fudición y moldeo.

Descripción:
Teoria de la conformación por moldeo.
Molelos. Fundición con moldes de arena
Moldeo de moldes metálicos
Otras Tecnologías de moldeo

Objetivos específicos:
Conocer los procesos de moldeo más relevantes y los parámetros que los definen.

Actividades vinculadas:
A1 = Evaluación del aprendizaje.
A2 = Prácticas de laboratorio.
A3 = Presentación de informes.

Dedicación: 11h 15m
Grupo grande/Teoría: 5h
Aprendizaje autónomo: 6h 15m
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Pulvimetalurgia, soldadura y fabricación aditiva

Descripción:
Pulvimetalurgia
Soldadura por arco, TIG, MIG, por resistencia
Soldadura dura y blanda
Fabricación aditiva

Objetivos específicos:
Conocer las características principales y las aplicaciones de la Pulvimetalurgia.
Conocer las diferentes tecnologías de soldadura.
Conocer las diferentes tecnologías de la Fabricación Aditiva

Actividades vinculadas:
A1 = Evaluación del aprendizaje.
A2 = Prácticas de laboratorio.
A3 = Presentación de informes.

Dedicación: 10h
Grupo grande/Teoría: 4h
Aprendizaje autónomo: 6h

Pruebas de evaluación individual

Descripción:
Cada alumno realizará dos pruebas individuales de evaluación.

Dedicación: 5h
Actividades dirigidas: 5h

ACTIVIDADES

A1. EVALUACIÓN DEL APRENDIZAJE

Descripción:
Actividades formativas para la adquisición de los conocimientos y del estudio individual.

Objetivos específicos:
Evaluar el grado de conocimientos y competencias propias de la asignatura. Resolución por escrito, o de forma de prueba oral,
justificada i individual de las cuestiones.

Material:
Enunciado de la prueba.

Entregable:
Resolución por escrito, o de forma de prueba oral, justificada y individual de las cuestiones teoricas y problemas.

Dedicación: 5h
Grupo grande/Teoría: 5h
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A2. PRÁCTICAS

Descripción:
Desarrollo en el laboratorio de un trabajo de realización experimental, pautado y guiado por el profesor.
Es una actividad obligatòria.

Objetivos específicos:
Reconocer y aplicar algunos de los conceptos estudiados en las actividades de teoría.
Explicar y describir los fenómenos prácticos observados en el laboratorio.

Material:
Informes preparatorios del procedimiento de la realización de la práctica de laboratorio.

Entregable:
Para cada sesión de prácticas de laboratorio, se entregará un documento acreditativo del trabajo desarrollado, según las
condiciones especificadas en cada caso particular.

Dedicación: 11h
Grupo grande/Teoría: 11h

A3. CUESTIONARIOS

Descripción:
Se propondrán Ejercicios que el alumnado resolverá a clase de forma individual.

Objetivos específicos:
Reforzar los conocimientos conseguidos en clase.

Dedicación: 1h
Grupo grande/Teoría: 1h

SISTEMA DE CALIFICACIÓN

Las actividades formativas de adquisición de conocimientos y de estudio individual del estudiante serán evaluadas mediante dos
pruebas escritas:
Primer Examen Parcial (35%)
Segundo Examen Parcial (40%)
Las actividades formativas relacionadas con los ejercicios resueltos a clase por los estudiantes: 5%
Las actividades formativas relacionadas con el trabajo práctico se evaluaran según los siguientes parámetros: actitud personal,
trabajo individual desarrollado, realización de informes individuales o en equipo sobre las actividades realizadas: 20%
Solamente las pruebas escritas, correspondientes al 75% de la nota final, serán Reevaluables

NORMAS PARA LA REALIZACIÓN DE LAS PRUEBAS.

Las condiciones de realización de cada prueba se especificarán, en cada caso, con la suficiente antelación.
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