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CAPACITATS PREVIES

Tenir coneixements sobre els diferents grups de materials que es poden fer servir per fabricar peces, aixi com les seves propietats i
com caracteritzar-les.

Si us plau, abstingui's de matricular-se estudiantat que no tingui coneixements previs sobre processos de fabricacié per arrencament
de ferritja, deformacid plastica volumetrica i de xapa i per fabricacié additiva.

METODOLOGIES DOCENTS

L'assignatura es desenvolupara mitjangant classes teoriques d’exposicié de continguts, practiques de laboratori i visites a empresa i
centres de recerca.

OBJECTIUS D'APRENENTATGE DE L'ASSIGNATURA

L’assignatura te com a objectius transmetre als estudiants habilitats per a:

1. Seleccionar el millor procés de fabricacié additiva per a metalls o plastics en funcié dels requeriments desitjats.

2. Fabricar de forma autonoma peces segons requeriments técnics amb impressores de FFF.

3. Dissenyar rutines de fabricacid utilitzant eines de CAM, obtenir codis ISO del seu postprocessament i implementacié en maquina
eina.

4. Prendre decisions sobre les tecniques adequades per caracteritzar les propietats d'integritat superficial de productes obtinguts per
diferents processos.

5. Utilitzar de forma critica els diferents parametres de textura superficial y mesurar-los.

6. Relacionar cadascun dels aspectes que componen el concepte dintegritat superficial amb limpacte en la funcionalitat duna pega
d'enginyeria.

7. Dissenyar |'acabament de peces mitjangant processos assistits per vibracions ultrasoniques.

HORES TOTALS DE DEDICACIO DE L'ESTUDIANTAT

Tipus Hores Percentatge
Hores activitats dirigides 6,0 4.00

Hores grup gran 21,0 14.00

Hores grup petit 21,0 14.00

Hores aprenentatge autonom 102,0 68.00
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Dedicaci6 total: 150 h

CONTINGUTS

Fabricacié additiva

Descripcio:

e Tecniques de fabricacié additiva (AM).

e Materials utilitzats en la fabricacié additiva de plastics, metalls i ceramics.

e Disseny del procés de fabricacio.

e Definicio dels diferents parametres de fabricacio.

e Funcionament mecanic, electronic i informatic de maquines per a la fabricacié d'additius.

Objectius especifics:

1. Coneixer les diferents técniques d'AM existents al mercat

2. Conéixer els diferents materials que s'utilitzen per fabricar peces per AM

3. Aprendre a dissenyar el procés de fabricacié d'una peca a través de diferents técniques d'AM

Activitats vinculades:
Practiques de laboratori: fabricacié amb técniques d'FFF

Dedicacié: 9h
Grup gran/Teoria: 4h 30m
Grup petit/Laboratori: 4h 30m

Fabricacio assistida per ordinador

Descripcio:

e Rol del CAM dins de la industria 4.0.

e Requeriments a tenir en compte per al disseny d'un procés de fabricacié amb CAM: selecci6 d'eines, programacié de maquina,
localitzacié de pega a I'entorn de treball...

e Postprocessat de CAM i generacié de codi ISO per al mecanitzat amb CNC.

Objectius especifics:

1. Aprofundir en el coneixement de diferents processos de fabricacié sostractiva no convencionals i les seves caracteristiques
2. Aprendre a avaluar els parametres de fabricacié d’aquests processos

3. Conéixer materials avancats per fabricar eines de tall, aixi com les seves caracteristiques

Activitats vinculades:

1. Coneixer el rol que juguen els sistemes de CAM dins de la industria del futur.

2. Programar rutines de fabricacié amb un software de CAM.

3. Obtenir el codi ISO postprocessat per a la importacié directa a maquines de CNC.

Dedicacié: 15h
Grup gran/Teoria: 2h
Grup petit/Laboratori: 13h
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Enginyeria de superficies i integritat superficial

Descripcio:

e Enginyeria de superficies i la seva importancia per al control de la integriat superficial de peces industrials.
e Mesura de la textura 3D en superficies d'enginyeria i impacte funcional.

e Processos de sUperacabat assistits per vibracions.

e Planificacié de brunyits assistits per vibracions: seleccié de parametres i integritat superficial esperada.

e Planificacié de mecanitzats assistits per vibracions: seleccié de parametres i textura esperada.

Objectius especifics:

1. Relacionar els diferents conceptes que integren la integritat superficial de peces industrials amb el seu impacte funcional en
servei.

2. Aplicar i interpretar els resultats obtinguts de mesures de textura 3D de superficies emprant parametres avancats contemplats
per la normativa i integrar-ho en el procés d'avaluacio de la qualitat.

3. Conéixer els diferents processos de mecanitzat assistits per vibracions per al siperacabament de peces i dissenyar-los
seleccionant parametres.

4. Relacionar parametres de fabricacié en processos assistits per vibracions amb els seus indicadors d'integritat superficial i el seu
impacte funcional.

Activitats vinculades:
Aplicacioé dels processos en el taller mecanica. Mesura de la textura amb instruments de metrologia avangats. Xerrades d'experts
en la matéria de la industria.

Dedicacié: 18h
Grup gran/Teoria: Sh
Grup petit/Laboratori: 9h

SISTEMA DE QUALIFICACIO

La nota final es déna sobre 10. Es seguira un sistema d’avaluacié continuada que inclou els seglients items amb els respectius pesos
relatius:

Activitat 1: Disseny de rutina en CAM i execucio en el taller - 25 %
Activitat 2: Fabricacé de peces amb impressora 3D tipus FFF segons requeriments de planol técnic - 25 %
Activitat 3: Aplicacid en el taller de rutines de mecanitzat assistit per vibracions i mesura de textura obtinguda - 25 %

Examen final de I'assignatura - 25 %

Aquesta assignatura no té prova de reavaluacio
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