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CAPACIDADES PREVIAS

Se recomienda haber cursado previamente la asignatura Sistemas de Fabricacion del GETI o asignatura equivalente.

COMPETENCIAS DE LA TITULACION A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Especificas:

CEEMAT3. Disefar, calcular y modelizar aspectos relacionados con los materiales para componentes mecanicos, estructuras y
equipos.

CEMEI22. Conocimientos y capacidades para realizar verificacion y control de instalaciones, procesos y productos.

METODOLOGIAS DOCENTES

Se prevé realizar 2 horas de clase de teoria/problemas cada semana en grupo grande, asi como 5 sesiones de practicas de 2 horas
cada una en grupo pequefio.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

Objetivo general:

- Definir el mayor nimero posible de procesos mediante los cuales se han fabricado los innumerables productos que nos rodean y que
utilizamos cada dia, excepto los que corresponden a la obtencién de piezas por arranque de viruta, asi como aplicar dicho
conocimiento al a definicidon del proceso de fabricacién general de piezas.

Objetivos especificos:

- Describir los procesos de Fabricacidon y de Control de piezas obtenidas por Fundicion, por Forja, por Extrusion, Fabricacion de tubos,
Obtencién de piezas por Sinterizado, Procesos de Soldadura, Obtencion de piezas de chapa fina, Obtencion de piezas de chapa
gruesa, Obtencién de piezas de Plastico y de Materiales Compuestos y Procesos de Montaje y Union, asi como la identificacion de las
aplicaciones y limitaciones cada uno de los procesos anteriores.

- Identificar la limitacién que imponen los medios de produccién disponibles, asi como la forma de conseguir el mejor
aprovechamiento de los mismos.

- Aprender a reconocer las especificaciones de las piezas que condicionan e imponen el proceso idoneo y el mas adecuado posible a
los medios de produccion disponibles.

- Definir la combinacién de procesos de Fabricacion méas convenientes para la fabricacion de una pieza de especificaciones dadas y con
vistas a conseguir un producto lo mas competitivo posible.
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HORAS TOTALES DE DEDICACION DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje
Horas grupo pequefio 13,5 12.00
Horas aprendizaje auténomo 72,0 64.00
Horas grupo grande 27,0 24.00

Dedicacion total: 112.5 h

CONTENIDOS

1-Obtencidon de piezas por fundicion

Descripcion:

- Introduccion. Metales y aleaciones utilizados. Disefio de piezas fundidas. Modelos. Machos. Cajas de moldeo. Tierras de
fundicidon. Hornos de fusidon. Moldeo a mano. Moldeo a maquina. Moldeo en cascara. Moldeo al CO2. Microfusién. Moldeo en molde
metalico o coquilla. Fundicién por gravedadd. Fundicion a presidn inyectada y/o centrifugada. Colada continua. Operaciones
complementarias de fundicion. Inspeccion y control de calidad de las piezas fundidas. Defectos de las piezas fundidas y
recomendaciones de diseno de las piezas fundidas.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de fundicion, asi como los diferentes tipos de maquinas que se pueden
emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de obtencion de piezas de fundicidn. Practicas 1 a 5 para ver la obtencién de modelos mediante impresion 3D y de
piezas de fundicién mediante molde de arena.

Dedicacion: 28h

Grupo grande/Teoria: 6h
Grupo pequefo/Laboratorio: 8h
Aprendizaje autonomo: 14h

2-Obtencion de piezas por forja

Descripcion:

-Introduccién. Defectos que pueden presentar los lingotes de partida. Procesos de deformacién por forja. Hornos de
calentamiento de piezas para forjar. Caracteristicas mas importantes de las piezas forjadas. Forja libre. Forja con estampa o
matriz. Maquinas de forjar: martillos y prensas. Tratamientos térmicos de las piezas forjadas. Acabado de las piezas forjadas.
Verificacion y control de calidad de las piezas forjadas. Defectos de las piezas forjadas y Recomendaciones de disefio de las piezas
forjadas.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de forja, asi como los diferentes tipos de maquinas que se pueden emplear en
dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de obtencion de piezas de forja.

Dedicacion: 8h
Grupo grande/Teoria: 4h
Aprendizaje autonomo: 4h
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3-Obtencion de piezas por extrusion

Descripcion:
- Introduccion. Extrusion en caliente directa e indirecta. Extrusidn en frio directa e indirecta.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de extrusion de metales, asi como los diferentes tipos de maquinas que se
pueden emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Exercicis d'obtencié de peces per extrusié de metalls.

Dedicacion: 4h
Grupo grande/Teoria: 2h
Aprendizaje autonomo: 2h

5-Fabricacion de tubos

Descripcion:

- Introduccion. Fabricacién de tubos de chapa volteada con y sin soldadura. Fabricacién de tubos sin soldadura: forjados
sucesivos, extrusion, Mannesmann y Stiefel. Obtencidn de tubos por laminacion "paso de peregrino". Obtencién de tubos por
trefilado.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de fabricacion de tubos metalicos, asi como los diferentes tipos de maquinas
que se pueden emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del
proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de fabricacién de tubos.

Dedicacion: 4h
Grupo grande/Teoria: 2h
Aprendizaje autébnomo: 2h

5-Obtencion de piezas de chapa

Descripcion:

- Introduccion. Caracteristicas de las chapas. Procesos de corte (punzonado, cizallado, oxicorte, laser, plasma, chorro de agua).
Doblado. Curvado. Embuticién con matriz y por hidroconformado. Rebordeado. Perfilado. Agrafado. Repulsado. Maquinas de
conformacion de piezas de chapa. Control de calidad de las piezas de chapa. Tipificacion de los defectos de las piezas de chapa y
Recomendaciones de disefio de las piezas de chapa.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de obtencién de piezas de chapa, asi como los diferentes tipos de maquinas
que se pueden emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del
proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de obtencién de piezas de chapa

Dedicacion: 16h

Grupo grande/Teoria: 6h
Grupo pequeno/Laboratorio: 2h
Aprendizaje autonomo: 8h
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6-Obtencion de piezas por sinterizado

Descripcion:

- Introduccion al proceso de sinterizado. Materiales utilizados en el sinterizado. Proceso industrial. Aplicaciones y limitaciones del
uso de piezas sinterizadas. Ventajas e inconvenientes del sinterizado con respecto a otros procesos de obtencion de piezas.
Procesos en los que el sinterizado es el Unico proceso posible y Recomendaciones de disefio de las piezas que han de ser
obtenidas por sinterizado

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de obtencién de piezas por sinterizado, asi como los diferentes tipos de
maquinas que se pueden emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes
variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de sinterizado

Dedicacion: 4h
Grupo grande/Teoria: 2h
Aprendizaje autonomo: 2h

7-Obtencion de piezas de plastico

Descripcion:

- Introduccion. Materiales plasticos y sus propiedades y comparacion de éstas con las de los metals y otros materiales con los que
estan en competencia. Aplicaciones de los plasticos. Procesos de obtencion de los diferentes plasticos. Modelo "viscoelastico" de
comportamiento en la deformacién de los plasticos y paradmetros de los que depende dicha deformacién de las piezas de plastico.
Forma de definir las dimensiones del molde. Procesos de obtencién del granulado. Moldeo por compresion en frio y en caliente.
Moldeo por inyeccidon. Maquinas para la inyeccion de piezas de plastico. Extrusion de perfiles y piezas de plastico. Maquina para la
extrusidn de plastico. Obtencién de piezas de plastico por soplado. Obtencién de piezas de plastico por termoconformado.
Obtencion de piezas de plastico reforzado. Produccion de espumas de material plastico. Impacto medioambiental de los plasticos.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de obtencidn de piezas de plastico, asi como los diferentes tipos de maquinas
que se pueden emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del
proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios de obtencion de piezas de plastico. Practica de obtencion de modelos de plastico mediante maquinas de impresion 3D.

Dedicacion: 14h
Grupo grande/Teoria: 7h
Aprendizaje autébnomo: 7h
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8-Procesos de montaje y union

Descripcion:
Introduccidn a los procesos de montaje. Montajes reversibles o transitivos. Montajes semirreversibles o semitransitivos. Montajes
irreversibles o intransitivos. Sistemas de unién por soldadura. Sistemas de union mediante adhesivos.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los procesos de montajes y uniones, asi como los diferentes tipos de maquinas que se
pueden emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios relacionados con los sistemas de montaje y unién.

Dedicacion: 4h
Grupo grande/Teoria: 2h
Aprendizaje autébnomo: 2h

9-Tratamientos superficiales

Descripcion:
Tratamientos electroliticos, tratamientos quimicos, galvanizado, anodizado y procesos de pintado.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los tratamientos superficiales, asi como los diferentes tipos de maquinas que se pueden
emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios relacionados con los tratamientos superficiales.

Dedicacion: 4h
Grupo grande/Teoria: 2h
Aprendizaje autonomo: 2h

10-Tratamientos térmicos

Descripcion:
Tratamientos térmicos para piezas de acero, tratamientos térmicos para piezas de cobre y aluminio, tratamientos térmicos para
otros materiales.

Objetivos especificos:

Proporcionar a los estudiantes los conocimientos y habilidades necesarios para identificar, evaluar, comparar y seleccionar: los
elementos basicos que caracterizan a los tratamientos térmicos, asi como los diferentes tipos de instalaciones que se pueden
emplear en dichos procesos y las principales aplicaciones, ventajas y limitaciones de las diferentes variantes del proceso.

Actividades vinculadas:
Ejercicios relacionados con los tratamientos térmicos.

Dedicacion: 4h
Grupo grande/Teoria: 2h
Aprendizaje autonomo: 2h
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SISTEMA DE CALIFICACION

La férmula para el calculo de la nota final Nfinal es el siguiente:

Nfinal = 0,15-NLT + 0,1-NTC + 0,75-Max[NEF; 0,6-NEF+0,4-NPP]

donde: NLT: Nota de practicas de laboratorio, NTC: Nota del trabajo dirigido, NEF: Nota del examen final, NPP: Nota de los examenes
parciales.

Reevaluacion:

El Examen de Reevaluacion es de todo el contenido tedrico y de problemas de la asignatura. La nota obtenida en el Examen de
Reevaluacion NER substituye a las notas NPP de la Prueba Parcial y NEF del Examen Final.

Nfinal = 0,1-NLT + 0,1-NTC+ 0,8-NER

NORMAS PARA LA REALIZACION DE LAS PRUEBAS.

Las pruebas tendran una parte de teoria y una de problemas. En la teoria no se podra consultar nada. En la parte de problemas, una
hoja con las formulas.
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