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Guía docente
280663 - 280663 - Tecnología Naval y Mecánica

Última modificación: 26/05/2026
Unidad responsable: Facultad de Náutica de Barcelona
Unidad que imparte: 742 - CEN - Departamento de Ciencia e Ingeniería Náuticas.

Titulación: GRADO EN INGENIERÍA EN SISTEMAS Y TECNOLOGÍA NAVAL (Plan 2010). (Asignatura obligatoria).

Curso: 2026 Créditos ECTS: 9.0 Idiomas: Catalán, Castellano, Inglés

PROFESORADO

Profesorado responsable: JORGE TORRALBO GAVILAN

Otros: Primer quadrimestre:
MANUEL RODRIGUEZ CASTILLO - DT, GESTN
JORGE TORRALBO GAVILAN - DT, GESTN

Segon quadrimestre:
MANUEL RODRIGUEZ CASTILLO - GSDT1, GSDT2, GSDT3
JORGE TORRALBO GAVILAN - GSDT1, GSDT2, GSDT3

COMPETENCIAS DE LA TITULACIÓN A LAS QUE CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Específicas:
2. Conocimiento de los procesos de fabricación mecánica.
3. Conocimiento de los procesos de montaje a bordo de máquinas equipos y sistemas.

Transversales:
1. TRABAJO EN EQUIPO - Nivel 2: Contribuir a consolidar el equipo planificando objetivos, trabajando con eficacia y favoreciendo la
comunicación, la distribución de tareas y la cohesión.

METODOLOGÍAS DOCENTES

Clases expositivas, rueda de intervenciones, trabajo en grupo, trabajo escrito, resolución de problemas, búsqueda de información,
visitas y prácticas.
Incorporar la perspectiva de genero.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

Conocer los procesos de obtención de metales, metalurgia y siderurgia.
Seleccionar el proceso de fabricación y conformado más adecuado para un componente naval específico, justificando la elección según
criterios técnicos y económicos.
Conocer el conformado de metales por fundición, forja, trenes de laminación y extrusión.
Programar y simular operaciones de mecanizado mediante Control Numérico (CNC) para la fabricación de piezas de precisión.
Analizar la soldabilidad de diferentes tipos de aceros navales y seleccionar el método de unión (MIG-MAG, TIG, Electrodo) más
eficiente según el espesor y la posición de la estructura.
Evaluar y supervisar procedimientos de soldadura en estructuras navales según la normativa internacional (ISO, AWS, ASME),
identificando posibles defectos y soluciones.
Conocer los principales instrumentos de medida empleados para la verificación de piezas.
Identificar  las  posibilidades  de  la  fabricación  aditiva  en  el  mantenimiento  y  construcción  naval,  comparando  sus  ventajas  y
limitaciones respecto a la mecanización convencional.
Conocer las tecnologías FDM (deposición de filamento) aplicada al sector naval.
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HORAS TOTALES DE DEDICACIÓN DEL ESTUDIANTADO

Tipo Horas Porcentaje

Horas grupo grande 54,0 24.00

Horas aprendizaje autónomo 135,0 60.00

Horas grupo pequeño 36,0 16.00

Dedicación total: 225 h

CONTENIDOS

Metales en la industria naval.

Descripción:
Clasificación y propiedades de los metales. Extracción del hierro (Fe). Altos hornos. Aceros y fundiciones. Afinado del acero. Forja,
proceso de forjado. Metales ferrosos y no ferrosos utilizados en la industria naval. Tratamientos térmicos, termoquímicos y
superficiales de los metales. Diagrama Fe-C. Dureza de los metales.

Dedicación: 14h
Grupo grande/Teoría: 12h
Grupo mediano/Prácticas: 2h

Herramientas básicas y procesos mecánicos manuales.

Descripción:
Herramientas básicas en un taller mecánico. Trazado plano y al aire. Rugosidad y abrasivos. Aspectos relacionados con la
seguridad laboral en los talleres mecánicos.

Dedicación: 6h
Grupo grande/Teoría: 6h

Metrología

Descripción:
El nonius. Pie de rey y micrómetro. Aparatos de verificación. Mármoles. Comparador. Goniómetros. Dimensionado y tolerancias.
Montajes y mediciones.

Dedicación: 6h
Grupo grande/Teoría: 4h
Grupo mediano/Prácticas: 2h
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Soldadura

Descripción:
Concepto de soldadura. Soldabilidad de los aceros. Tipo de soldaduras: homogéneas y heterogènies.Tècniques de soldadura por
arco eléctrico: Manual para electrodo revestido, MIG-MAG, TIG, Arcsubmergit.Soldadura por gas: oxiacetilénica. Soldaduras por
capilaridad. Soldadura en frío y por contacte.Tipus de uniones. Simbología. Tensiones y deformaciones en las soldaduras.
Defectos en las soldadures.Posicions de soldadura. Código ASME sección IX.Processos de soldadura en los astilleros. Normativa
ISO y AWS.

Dedicación: 30h
Grupo grande/Teoría: 20h
Grupo mediano/Prácticas: 10h

Mecanización por Máquina Herramienta

Descripción:
Mecanizado por arranque de viruta. Tipos de máquinas herramienta. Torno: trabajos y herramientas. Fresadora: Trabajos y
herramientas. Maquinas convencionales y máquinas de control numérico. Parámetros de mecanización. Introducción a las
màquines de control numérico (CNC) - Torno y fresadora. Controls FAGOR i SINUMERIK

Dedicación: 24h
Grupo grande/Teoría: 16h
Grupo mediano/Prácticas: 8h

Uniones desmontables: Roscas, tornillos y tuercas.

Descripción:
Tipos de perfiles de roscas: rosca Whitworth y rosca Métrica: tipos. Tornillos: Tipos de tornillos y tuercas. Sistemas de seguridad.

Dedicación: 10h
Grupo grande/Teoría: 8h
Grupo mediano/Prácticas: 2h

SISTEMA DE CALIFICACIÓN

Cualquier acto de fraude académico, plagio o uso o mera tenencia al alcance de medios no autorizados en cualquier actividad de
evaluación comportará la calificación de cero (0) en la prueba o entrega afectada. Además, de acuerdo con la normativa de la
Universidad, la posible derivación de los hechos para la apertura de un expediente disciplinario implicará que la asignatura quede en
el estado provisional de "pendiente de evaluación" hasta la resolución del expediente. La gestión de estas incidencias se lleva a cabo
de acuerdo con el Marco de actuación para la integridad académica en la evaluación de la UPC.

La nota final es la suma de las notas parciales siguientes:
Nfinal = 0,5 Npf + 0,2 Npp + 0.2 Npr + 0,1 Nad
Npf: Nota prueba-examen final
Npp: Nota prueba-examen parcial
Npr: Nota prácticas
Nad: Nota actividades dirigidas
La prueba de reevaluación se realizará el día y hora indicado por la Facultad. Consistirá en una única prueba y sólo prodrán
presentarse los estudiantes que cumplan los requisitos establecidos en normativa académica de los estudios de Grado de la FNB.

https://govern.upc.edu/ca/consell-de-govern/comissio-permanent-del-consell-de-govern/sessio-01-2026-comissio-permanent-del-consell-de-govern/aprovacio-del-marc-dactuacio-per-a-la-integritat-academica-en-lavaluacio-dels-estudis-de-grau-i-master
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NORMAS PARA LA REALIZACIÓN DE LAS PRUEBAS.

La asistencia a las prácticas es obligatoria. No puede aprobarse la asignatura sin aprobar las prácticas. La asistencia mínima a las
prácticas será superior al 80% de las prácticas programadas.
La asistencia a clases teóricas se tendrá en cuenta en el momento de la evaluación final.
Se considerará no presentado (NP) cuando no se realicen todas de las pruebas.
Las pruebas de evaluación podrán contener pruebas teóricas, prácticas o resolución de problemas.
La prueba de reevaluación se realizará el día y hora indicados por la Facultad. Consistirá en una única prueba y solo podrán
presentarse los estudiantes que cumplan los requisitos establecidos en la normativa académica de los estudios de Grado de la FNB.
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