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Optimizacion del tratamiento de aguas residuales textiles mediante la

combinacion de tecnicas biologicas y de membrana.
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Estado actual

La Industria textil produce grandes volumenes de
residuales en diferentes etapas de su
produccion. MBR.se usa cada vez mas en los ultimos
aflo mientras MBB €es un tecnologia nueva aplicada
en el tratamrento de agua textil. MBR tiene un limite
en la concentramon de biomasa y el problema de
MBBR es el empeoramlento de la decantacion de la
biomasa.

Solucién\

El estudio ha investigado un sistewea combinado de
|

MBBR-MBR en tratar agua residual fextil para obtener

mejor rendimiento- con. un tiempo de retencion
idraulica (TRH) bajo. \
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Resultz
£l 93% de DQO. el 85% dacolor

han sido eliminados con una TRH

El sistema combinado |
siguientes:

* Obtener un efluente de alta calidad

* Quitar 100% de materiales en suspension

* Aumentar la eficiencia de trasferencia de oxigeno
* Trabajar.con un TRH bajo

 Trabajar 'con altas concentraciones de carga

organica
* Reducir el espacio y el consumo de energia
« ElI efluente se puede reutilizar
procesos de tintura
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