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 Recirculación de agua

 Máxima utilización de la materia

 Energía verde y renovable

Aproximación a la máxima circularidad

AGUA



 Calentar el agua

 Efluentes residuales

 Energía renovable no constante

Problemas o oportunidades?

 Dependencia en combustibles 

fósiles

 Tratamiento con químicos

 Pérdida de compuestos

 Pérdida de energía en pico de 

producción
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Sistema – Tratamiento + Producción H2

Efluente tintura

(H2O + NaCl + Tinte)
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